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Technologicky postup
vyroby a montaze plastovych
roliet




TECHNOLOGICKY POSTUP

VYROBA VONKAJSEJ PLASTOVEJ ROLETY

1. Vyroba nosnej casti

Podla velkosti puzdra(l15,17) odreZeme plech hrubky 0,6 mm na
S8irku rolety ruénou tabulovou noZnicou.

Dany plech chneme podla vykresu puzdra &.1 na rucnej ohybacke.
Pripravené puzdro spojime s boc¢nicou ¢islo 2 pomocou
trubkovych nitov ¢islo 3 a pneumatickej nitovacky tak, :Ze
predvrtame pomocou ruc¢ne]j elektrickej vrtacky 8 dier o
priemere & 4,2.

Takto pripraveny vyrobok odmastime ponorom v odmastovacom a
fosfatiza¢nom lazni. Po vysuSeni v su$Siacej peci nalakujeme
praskovou farbou Pulverlac urcenou do exteriéru a nasledne
vypalime vo vypalovacej peci pri teplote 180 aZ 200 T 20mintt.

2. Priprava pohyblive]j Casti

OdreZeme osemhranni ruru ¢.4 na potrebnt dlZku. Do navijacieho
kolesa ¢.5 nalisujeme hriadel ¢.8. Na navijacie koleso
prichytime zauzlovanim minipasku ¢.9. Takto pripravené
suciastky zlahka narazime do osemhrannej riry ¢.4

3. Priprava pancieru a vodiacej dasti

Listy &. 10 nareZeme na potrebnii dlZku. Ich podet je dany
vySkou okna a vsunieme ich do seba. Predom pripravenu
hlinikova 1istu ¢.11 do ktorej predvrtame dve diery & 4,2 na
pripevnenie narazniku &.13 pomocou skrutky ¢.12,tieZ vsunieme
ako posledny diel takto vytvoreného panciera.

Vodiacu kolajnicu &.20 tieZ odreZeme na potrebni dlZku a
navrtame do nej otvory vo velkosti @ 10,2 kde bude tato
kolajnica pomocou upeviovaca kolajnice &.14 upevnena k oknu.
Do kolajnice vloZime uvadzad Zaltuzia ¢€.15 a pomocou
elektrického sponkovac¢a z obidvoch strén upevnime pomocou
sponky ¢.16 ku kolajnice.
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DRC: 34118292/631 ¢. d.: 2452441-172/0200 Tel.: 0817/492 805
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4. Kompletizovanie rolety

Na otocnua cast osemhrannu ruru ¢.4 poloZime zakryvaci pancier
1li3ta &.10 a pomocou skrutiek ¢&.7 a spojime napevno. Takto
pripravené casti vloZime do nosnej ¢asti tak, Ze kolecko &.5 s
hriadelom €.8 vloZime do diery boCnice &.2. Z druhej strany do
koleCka ¢C.6 cez dieru bocCnice &.2 nalisujeme hriadel &.8 tak
aby bol zarovno s bocnicou.

Takto je ukonc¢ena faza vyroby plastovej rolety.
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Dolna 38, 941 10 TvrdoSovce

TECHNOLOGICKY POSTUP

MONTAZ VONKAJSEJ PLASTOVEJ ROLETY NA OKENNY RAM

Do okenného ramu otver pre minipasku &,9 a otvory na
upeviiovacie skrutky &.17. Do otvorov naskrutkujeme upeviiovacie
skrutky tak, aby ohnuté casti smerovali vodorovne k sebe.
Potom zavedieme minipasku do predvrtaného otvoru a umiestnime
vonkajsiu plastovi roletu na skrutky &.17 tak, aby tieto
zapadli do otvoru boc¢nice ¢.2. Skrutky pootocime smerom hore a
takto je roleta upevnené.

Z vnutornej strany upevnime vyvodku &.18 pomocou skrutiek C¢.
23 do predvrtanych otvorov o priemere @ 25. Podobnym spdsobom
priskrutkujeme aj upeviovac ¢.19.

Z vonkaj3e] strany priskrutkujeme kolajnice ¢.20 pomocou
pripevnovacov ¢.14 skrutkami ¢.21 naskrutkovanim do
predvrtanych otvorov & 2,5 na ckenny réam. ZaStuplovanim
upeviiovaca ¢.14 je montdZ plastovej rolety dokoncena.

I(VZOV: 34118292 VUB Nové Zamky, expozitira Tvrdo¥ovee Tel./fax: 0817/492 705
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VVonkajSie plastové rolety

Diel |Cislo vykresu Nazov Material
1 SB-44/1 Pizdio 15,17 11320
2 |SB-44/2 Bocnica 15,17 11320
3 Trubkovy nyt 3,9x6
4 |SB-44/4 Osemhranna rura PVC
5 |SB-44/5 Navijacie koleso PVC
6 |SB-44/6 Zatka PVC
7 Srob 4x16
8 |SB-44/8 Hriadel 11600
9 |SB-44/15 Minipaska Umelé viakno
10 [|SB-44/3 Lista PVC
11 |SB-44/9 Hlinikova lista Dural
12 Srob 4x25
13 |SB-44/10 Naraznik PVC
14 |SB-44/11 Upevnovac kolajnice PVC
15 |SB-44/7 Uvadzac¢ zallzie PVC
16 Spona 14x10
17 Skrutka 5x50
18 [|SB-44/12 Vyvodka 11320
19 |SB-44/13 Upevnovac 11320
20 |SB-44/14 Vodiaca kolajnica PVC
21 Srob 4x20
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Diel Cislo vykresu nazov material

8 SB -44/8 Hriadefl 11 600
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gislo vykresu | nazov material
SB -44/15 . Minipaska Umelé vidkno



